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(57) Abstract: The invention relates to a heating element comprising a base 
body (4) made of metal, preferably aluminum or stainless steel, whose surface 
(10) is highly polished and corrosion-resistant. 

(57) Zusammenfassung: Offenbart ist ein Heizkoiper mit einem GrundkSr- 
per (4) aus Metall, vorzugsweise Aluminium oder Edelstahl, dessen Oberfla- 
che (10) hochglanzend and korrosionsbestandig ist. 
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Beschreibung 
Heizkorper 

5 

Die Erfindiing betrifft einen Heizkorper nach dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Heizkorper weisen meist einen Gnindkorper aus 
10 unlegiertem Stahl lond eine Oberf lachenbeschichtxing zur 
Erreichxmg einer speziellen farblichen Optik auf. Dabei 
finden je nach Einsatzort des Heizkorpers verschiedene 
Beschichtimgsverfahren Verwendxing. So sind zum Beispiel 
Heizkorper in Wohnbereichen hauf ig pulverbeschichtet Oder 
15 lackiert und Heizkorper in Badezimmem auch galvanisch 
verchromt • 

Nachteilig an den vorbeschriebenen Losungen ist, dass 
die Oberf lachenbeschichtung die Warmeleistung des 

20 Stahlheizkorpers negativ beeinflusst. So ergeben sich 
beispielsweise bei galvanisch verchromten 

Stahlheizkorpern gegeniiber lackierten oder 

pulverbeschichtet en Stahlheizkorpern Minderleistungen von 
etwa 20% bis 30%. Diese schlechte Warmeleistung bei 

25 verchromten Stahlheizkorpern bedingt entsprechend groSe 
und teure Heizkorper, die entsprechend viel Platz 
benotigen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen 
30 Heizkorper mit einer ahnlichen hochglanzenden Oberf lache 
wie verchromte Heizkorper zu schaffen, der die 
vorgenannten Nachteile beseitigt und 

vorrichtxingstechnisch einfach und kostengiinstig 
hjsrzustellen ist. 

35 

Diese Aufgabe wird gelost durch einen Heizkorper mit 
den Merkmalen nach dem Patentanspruch 1. 
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Der erf indiingsgemafie Heizkorper hat einen Grundkorper 
aus Metall, insbesondere Aluminium. Die Oberflache des 
Grundkorpers ist derart bearbeitet, dass eine galvanische 
5 Verchrom\mg oder Vergoldung zum Schutz und zur Erzeugung 
einer hochglanzenden Oberflache entfallt. Anstelle von 
Aliaminium kann jedoch auch jedes andere Metall, wie z.B. 
Edelstahl, verwendet warden. 

10 Erf indungsgemafi ist die Oberflache hochglanzend iHid 

weist einen Glanzgrad von etwa 80% bis 100% auf . 

Aufgrvmd des Aluminium- bzw. Metal Igrundkorpers und 
des Wegfalls der galvanischen Verchromxmg hat der 

15 erf indungsgemaSe Heizkorper eine wesentlich bessere 
Warmeleistxmg als herkommliche verchromte 

Stahlheizkorper . So hat ein herkommlicher Stahlheizkorper 
mit einer galvanischen Verchromung eine urn 3 0% bis 40% 
venninderte Warmeleistung gegenuber einem 

20 erf indungsgemaSen hochglanzenden Heizkorper mit einem 
Aluminiumgriindkorper . D . h . der erf indungsgemaSe 

Heizkorper ist bei gleicher Warmeleistung deutlich 
kleiner und kostengflns tiger ausf<ihrbar, was besonders bei 
Badezimmem mit meistens geringem Raxamangebot von Vorteil 

25 ist. 

Zur Erzielung des gewiinschten Glanzgrades ist der 
Metal Igrundkorper des erf indungsgemaSen Heizkorpers 
mechanisch geschliffen, mechanisch poliert und chemisch 
30 bzw. elektrochemisch poliert. 

Eine Aus fiihrungs form des erf indungsgemaSen 

Heizkorpers hat zur Erhohung der Korrosionsbestandigkeit 
und zum Erhalt des Glanzgrades vorteilhaf terweise eine 
3 5 Eloxalschicht . 
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Eine andere Ausfuhrungsf orm sieht zur Erhohung der 
Korrosionsbestandigkeit imd zum Erhalt des Glanzgrades 
eine Klarlackschicht vor. 

5 Per se bekannte Heizkorper mit einem 

Aluminiumgrundkorper sind zur Erzielung einer 
hochglSjizenden Oberflache liaufig verchromt, was nicht nur 
aufwendig vmd teuer ist, sondem ebenfalls die 
Warmeleistung erheblich tnindert. 

10 

Sonstige vorteilhafte Ausbildungen sind Gegenstand 
weiterer Unteranspriiche . 

Im Folgenden wird die Erfindxang anhand einer 
15 schematischen Darstellung einer bevorzugten 

Ausfuhrungsform naher erlautert. Figur 1 zeigt eine 
perspektivische Sicht eines erf indvingsgemafien 

Heizkoirpers . 

20 Der erf indungsgemaSe Heizkorper 2 hat einen 

Gnindkorper 4 \md zwei Anschliisse 6, 8 zum Anschluss 
einer Einlassleitung zur Versorgung mit Wasser und einer 
Ablassleitung (nicht dargestellt) . Der GrrandkSrper 4 
weist zwei parallel verlaufende Rohre 12, 14 auf, die 

25 durch quer zu den Rohren 12, 14 angeordnete Sprossen 16 
beabstandet sind. Dabei str6mt das Wasser durch die 
Sprossen 16 zwischen den beiden Rohren 12, 14, so dass 
beispielsweise Handtttcher (nicht dargestellt) zum 
Trocknen iiber die Sprossen 16 gehangt werden konnen. 

30 

Erf indungsgemaS benotigt der Grundkorper 4 keine 
Oberf lachenbeschichtung zur Erzielung eines Glanzgrades, 
sondem die Oberf lache 10 des Grvmdkorpers 4 ist derart 
bearbeitet, dass sie sowohl den astehtischen 
35 Gesamteindruck des Heizkorpers 2 steigert, als auch den 
Grundkorper 4 gegen Korrosion und Beschadigungen schutzt- 
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Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsf orm weist die 
Oberflache 10 einen Glanzgrad von etwa 80% bis 100% auf . 

5 Als Hilfsmittel zur Glanzbeurteiliing eignet sich ein 

Ref lektometer gemaS DIN 67 530. 

Ein wesentlicher Vorteil des erf indiingsgemafien 
Heizkorpers 2 ist, dass er im Vergleich zu herkommlichen 

10 verchromten Stahlheizk6rpem eine verbesserte 

Warmeleitf abigkeit auf weist. Beispielshaf t ist ein 
verchromter Stahlheizkorper genannt, der eine 
Warmeleistung von etwa 750 W entwickelt, wohingegen ein 
gleich grofier erf indungsgemS.Ser Aluminiumheizk6rper 2 

15 eine Warmeleistung von etwa 1100 W aufweist. D.h. der 
erf indungsgemaiSe Heizkorper 2 hat bei gleicher GroSe ein 
fast 50% hohere Heizleistimg, wobei seine hohe 
Waanneleitf ahigkeit ein schnelles Reagieren auf Ein- bzw. 
Aus s chal t vor gange beispielsweise dur ch 

20 Raumthennostatregelxing erlaubt, was merklich 

Heizungskosten senkt. 

Der Metal Igrundkorper 4 des Heizkorpers 2 ist zur 
Erzielvmg des gewunschten Glanzgrades erf indungsgemaS 
25 mechanisch geschliffen, mechanisch poliert land chemisch 
bwz. elektroschemisch poliert. 

Das mechanische Schleifen beginnt meist mit 
Grobschleif en zur Beseitigung groSer Dnebenheiten oder 
30 Kratzer der Oberflache 10 mittels einer Schleif scheibe . 
Im allgemeinen wird trocken geschliffen, wobei die 
Umf angsgeschwindigkeit prinzipiell innerhalb eines 
Bereichs von 420 bis 1200 U/min liegt. 

35 Nach dem Grobschleif en folgt das Schleifen an sich. 

Daftir wird vorzugsweise eine Schleif scheibe bzw. 
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Lamellenscheiben aus Tonerde mit 60 bis 120 Maschen, 
Tuch, Schafleder oder Musselin bei 1500 bis 1800 U/min 
eingesetzt. Jedoch sind auch Umf angsgeschwindigkeiten von 
bis zu 3 000 U/min zulassig. 

5 

Dem Schleifen schlieSt sich das Feinschleif en bzw. 
Vorpolieren an, Gewohnlich warden Schleif scheiben aus 
Filz Oder Schafleder oder schraggeschnittende 
Musselinscheiben mit Schmirgel von 100 bis 200 Maschen 
10 und Luftkiihlung verwendet. Die Umf angsgeschwindigkeit 
liegt etwa im Bereich der vorbeschriebenen 
Verf ahrensschritte oder ist leicht erhoht. 

Nach dem mechanischen Schleifen wird die Oberflache 
15 10 zur Beseitigung von Schleif rief en und zur Erzielnng 
eines Glanzes mit einer Polierscheibe mechanisch poliert . 
Die Polierscheibe weist mehrere Scheiben vorzugsweise aus 
losen Oder zusammengehef teten Baumwollstof f auf und dreht 
sich mit etwa 2 0 00 bis 2 600 U/min. Wahlweise wird trocken 
20 oder nass poliert. Um die Harte der Polierscheibe zu 
andern^ konnen neben einer Andeoningen der Fadenanzahl des 
Baumwollstof fes auch Tuch-, Holz- oder Papiereinlagen 
zwischen den einzelnen Scheiben angeordnet werden. 

25 Beim mechanischen Polieren des erf indungsgemaSen 

Heizkorpers 2 ist besonders darauf zu achten, dass keine 
Metallteile auf der Polierscheibe haften bleiben, da dies 
unweigerlich eine Minderung der Oberf lachenqualitat zur 
Folge hat. 

30 

Grxuidsatzlich ist bei den mechanischen Verfahren 
darauf zu achten, dass keine Uberhitzung \ind kein Reifien 
der Oberflache 10 erfolgt. Dies lasst sich. in 
Abhangigkeit von der Oberf lachengCite sowohl durch eine 
35 geeignete Wahl der Umdrehungsgeschwindigkeit , des 
Anpressdrucks der Scheiben, als auch durch eine 
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entsprechende Ausbildimg der Scheiben oder durch die 
Verwendiing von Schleif- bzw. Poliermitteln wie Fatten, 
Olen Oder Fasten erreichen. 

5 Beim Einsatz von Schleif- bzw. Poliermitteln ist ein 

Eindriicken dieser Poliermittel in die Oberflache 10 zu 
vermeiden, da diese beim nachsten Verf ahrensschritt 
austreten konnen und somit die Oberflache 10 
verschmut zen . 

10 

Des Weiteren kann es bei grofien Heizkorpem 2 mit 
groSeren Oberflachen 10 vorteilhaft sein, die 
Schleif scheiben durch Schleifbander zu ersetzen, 

15 Zur Erzielxong eines endgiiltigen Glanzes der 

Oberflache 10 wird diese nach dem mechanischen Polieren 
chemisch bzw. elektrochemisch poliert. Bevorzugterweise 
wird chemisch poliert, da ein derartiges Verfahren 
gegenuber dem elektrochemischen Verfahren wie zum 

20 Beispiel dem Erf twerkverf ahren den Vorteil hat, dass 
keine elektrische Energie notwendig ist. Dabei treten 
ans telle des Stroms oxydierende Agent ien. 

Bevorzugterweise ist die Oberflache 10 abschliefiend 
25 elektrochemisch anodisiert bzw. eloxiert, so dass die 
Korrisionsbestandigkeit der Oberflache 10 durch eine 
Eloxalschicht erhSht ist. Dies ist besonders von Vorteil, 
wenn der HeizkSrper 2 in Rlumen mit hoher Luf tf euchigkeit 
wie zum Beispiel Badezimmern oder wie oben erwaimt zum 
30 Trocknen feuchter Handtiicher verwendet wird. 

Dabei wird die Oberflache 10 chemisch umgewandelt, so 
dass sich eine porose Aluminiumoxidschicht bildet, die in 
einem let z ten Verf ahrensschritt noch versiegelt wird. 



35 
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Die Oberflache 10 kann jedoch auch ans telle der 
Eloxalschicht mit einer Klarlackschicht zur Erhohiang der 
Korrosionsbestandigkeit versehen sein, Dabei kann die 
Lackschicht beispielsweise durch Spiruhen, in Form eines 
5 Pulvers, mittels eines Pinsels oder in einem Tauchbad 
aufgetragen werden. 



Offenbart ist ein Heizkorper mit einem Grxmdk6rper 
aus Metall, vorzugsweise Aluminium oder Edelstahl, dessen 
10 Oberflache hochglanzend vmd korrosionsbestandig ist. 
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Bezuaszeichenliste 



2 Heizkorper 

4 Grxindkorper 

6 Anschluss 

8 Anschluss 

10 Oberflache 

12 Rohr 

14 Rohr 

16 Sprosse 
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Anspruche 



1, Heizkorper mit einem Grundkorper (4) aus einem 
5 Metall, insbesondere Aluminium, dadurch 

gekennzeichnet, dass die Oberflache (10) des 
Grundkorper s (4) einen Glanzgrad von etwa 80% bis 
100% hat. 



10 2. Heizkorper nach Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Oberflache (10) mechanisch 
geschliffen, insbesondere durch Grobschleif en, 
Schleifen, Feinschleif en bzw. Vorpolieren, mechanisch 
poliert und chemisches poliert ist. 

15 

3. Heizkorper nach Patentanspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Oberflache (10) 

elektrochemisch anodisiert bzw. eloxiert ist. 



20 4 . 



Heizkoirper nach Patentanspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Oberflache (10) eine 
Klarlackschicht auf weist , 
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